SREXNEN

KT 150
Keresztasztal

Felhasznaloi utmutato
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Az eredeti hasznalati utmutaté forditasa
KT 150 keresztasztal
Tisztelt Vasarlo!

Kérjuk, hogy a munka megkezdése el6tt, sajat és masok
biztonsadga érdekében figyelmesen olvassa el és tartsa be a
felhasznaloi utmutatot és biztonsagi eldirasokat.

Figyelem!

. Tartsa tisztan és rendezetten a munkateriletet

. Ne viseljen ékszert, nyakkendét vagy b6 ruhazatot ha a
berendezést furé vagy marogéppel hasznalja. Ezek
beakadhatnak a forgd alkatrészekbe és sulyos
sériléseket okozhatnak!

. HosszU haj esetén viseljen védbeszkdzt, amely tavol
tartja hajat a munkaterdlettol!

. Ne haszndlja a berendezést ha faradt,
koncentralni vagy alkohol hatasa alatt all!

. Tartsa tavol a gyerekeket a munkaterilettl!

. Roégzitse biztonsagosan a munkadarabokat!

. Hasznalat elétt ellendrizze a gépet, ha lathaté hibat vagy
sérilést észlel, cseréje ki a sérllt/hibas alkatrészeket!

. Ne vezesse at a haldzati kabelt a munkatertleten!

. Ne terhelje tul a berendezést!

. A munkadarabot mindig a mar6 vagasi
ellentétesen vezesse!

. Munka utan alaposan tisztitsa meg a gépet!

. Hasznalaton kivili gépet tartsa zart helyen, biztositsa,
hogy gyermekek ne férjenek hozza!

. Csak a jelen hasznalati utmutatoban leirt, vagy a gyarté
altal  ajanlott  tartozékokat és  pétalkatrészeket
hasznaljon!

nem tud

iranyaval

Az egység leirasa

A Proxxon KT 150 keresztasztal fa, manyagok és fémek farasa,
marasa soran hasznalhaté. Az asztal barmilyen kereskedelmi
forgalomban kaphaté szabvanyos furdallvanyra felszerelhets. A
leszoritok precizen mart fecskefarku horonyra régzithetéek.

A keresztasztalt két orsdval iranyithatja. Egy elfordulas 2mm
elmozdulasnak felel meg, a skala egy osztdsa 0,05mm
elmozdulast jelent. A vezeték hézagmentesen allithatéak.

A végallasokhoz 90°-os és 45°-os illesztési furatok vannak
kialakitva. A munkadarab régzitése kdnnyen kivitelezheté gépi satu
vagy a T-hornyokba illesztett leszoritok segitségével.

Technikai adatok

Munkatertilet: 200 x 200 mm
Elmozdulas: max. 150 x 150 mm
Magassag: 75 mm

Toémeg: kb. 5,9 kg
Elmozdulas: 2 mm / kerékfordulat

Finom mozgas:
T-hornyok méretei:

0,05 mm / osztas
Lasd 18. abra.

Felhasznalas

Az asztal felszerelése

Megjegyzés:

A biztonsagos és j6 minéségii munka csak az asztal faréallvanyra
torténd pontos és stabil felszerelésével lehetséges.

Figyelem!

Mindig huzza meg a négy rogzitécsavart (2. /4) ha a keresztasztalt
faré/maré berendezésre régzitve hasznalna!

1. Helyezze a keresztasztalt a furé/maro allvany megfeleld
helyére, a T-hornyokkal (2 / 1) felfelé, a (2 / 2) orséval
maga felé és a (2 /3) orsdval balra.

2. Tekerje a (2 / 3) ors6t a szan elmozgatasahoz teljesen
balra, ezzel lathatéva valik a jobb oldali hornyolt furat.
Rogzitse a készuléket M8X20-as csavarokkal (2 /4) a
furéallvanyhoz.

3. Ezt kovetben tekerje a (2 / 3) orsot ellenkezd iranyba,
hogy a szan teljesen eltolddjon jobbra, elérhetévé téve a
jobb oldali hornyolt furatokat. Régzitse a keresztasztalt
ezen furatokon keresztil is M8X20-as csavarokkal.

Az (itkoz6sin felszerelése

1. Rogzitse az Utkozétablakat (3 / 1,2) az aluminium
Utkdzétalpra a mellékelt sillyesztett csavarok (3 / 3)
segitségével!

Figyelem!
Csavarja be teljesen a csavarfejeket (3 / 3) a fabal!

2. Rogzitse a (3 / 4) védét hatul két facsavarral.

Fémek és miianyagok megmunkalasa

1. Rodgzitse a gépi satut a T-hornyok egyikéhez M8
hatlapfejli csavarok segitségével.

Fogja be a munkadarabot a satuba

Rogzitse a szoritécsavart (1 / 8) vagy (1 / 9) a
csuszoelem fixaldsahoz.
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Figyelem!

A munkadarab tolasi iranyanak mindig a marasi irannyal
ellentétesnek kell lennie!

Elétolas iranya derékszdg marasanal (4. abra)
El6tolas iranya élek marasanal (5. abra)
Elétolas iranya falcozaskor (6. abra)
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Fa megmunkalasa

Megjegyzés:

A fa munkadarabok az utk6zé (1 / 10) és a szoritdé (1 / 2)
segitségével is rogzithetbek.

Utk6z6 alaphelyzete

1. ROgzitse az Utk6zét (7 / 1) a keresztasztalhoz a
mellékelt dugodfejl csavarok (7 / 2) segitségével.

Megjegyzés:

Az Utk6z6 furatai 30 mm elbre/hatra mozgatast tesznek
lehetéve.



Az iitk6z6 90°-os allasban

2. Rogzitse az utk6z6t (8 / 1) egy dugofeji /M6x20/ csavar
(8 / 2) segitségével. Gy6z6djon meg rola, hogy a csapok
(8 /3, 4) megfeleléen a furatokba illeszkednek.

45°-os allasban

3. Rogzitse az itkdz6ét (9 / 1) egy dugdfeji /M6x20/ csavar
(97 2) segitségével. Gydz8djon meg réla, hogy a csapok
(9/ 3, 4) megfeleléen a furatokba illeszkednek.

A szorité felszerelése
4. Rogzitse a szoritét (10 / 1) a kivant helyre a T-
horonyban.

A munkadarab rogzitése
5. Igazitsa a munkadarabot a feliletre, nyomja az
Utkdz6hoz és szoritsa be a szoritoval.

Figyelem!
Az el6tolas iranyanak itt is a maras iranyaval
ellentétesnek kell lennie.

6. Rogzitse a szoritécsavart (1 / 8 vagy 9) a szanok
fixalasahoz.

7. El6tolas irdnya a hosszanti éimarashoz (11. abra)

8. El6tolas iranya a falcozashoz (12. abra)

9. El6tolas iranya a csapos marashoz (13. abra)

10. Elétolas iranya a profilmarashoz (14. abra)

11. Elétolas iranya a horonymarashoz (15. abra)

12. Elétolas iranya téglalap marashoz (16. abra)

Karbantartas

Figyelem!

Karbantartasi munkalatok el6tt mindig huzza ki a furé/maré gépet
az elektromos halézatbol!

Altalanos

Lehetéleg a munka megkezdése elétt mindig vigyen fel vékony
réteg kivalo mindségl gépolajat minden csuszoéfellletre.

A holtjaték bedllitasa

Lazitsa meg az ellenanyakat a beallitocsavarokon (17 / 1) forgassa
addig a csavarokat, mig a holtjaték megszinik, majd huzza meg
ismét az ellenanyakat.

Munka utan

Munka utan tisztitsa meg a késziiléket a forgacsoktdl és puha
ronggyal tordlje tisztara.
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